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O que significa “Sappi’’? sappi

S = South
A = Africa

P = Pulp
P = Paper

I = Industry



Sappi - Visao Geral

Sappi América do
Norte

° Fabricas
Escritorios
comerciais

(@ Includes corporate and Sappi Trading employees.

Sappi Europa

° Fabricas

Escritérios
Comerciais

Sappi Southern Africa

e Production facilities
e Sales offices

sappi

11,600

Funcionarios em 20 paises

clientes em mais

de 150 paises

Sappi Trading

Escritérios
Bogota

Hong Kong
Johannesburg
México City
Nairobi

Séo Paulo
Shanghai
Sydney



Portfolio Sappi - global sappi

S =F S

Packaging papers  Speciality papers  Graphic papers

Label & self-adhesive Coated woodfree + Dissolving pulp  Biochemicals
Casting & release Coated mechanical * High-yield pulp * Fibrillated cellulose
Dye sublimation Newsprint + Kraft pulp * Lignin

Tissue Office

» Paperboard
» Flexible packaging
» Containerboard




sappi

A sustentabilidade é a base do nosso trabalho e da nossa cultura
empresarial.

.
sa ppl Products & Services Sustainability & Impact Innovation & Collaboration News About us

Home / Sustainability & Impact / Certifications

Certifications for Sappi group o]v]in]=

Our certifications ensure that our performance is monitored and that our operations comply with global best
practice across a range of environmental, safety and quality topics. Certifications and their third-party auditing
requirements reinforce our rigorous and ambitious management systems. Learn more in our FAQs: Our
certifications

Category ¥ | Certificate W | -Carmignano Mill v

Apply Location

Sappi Limited I
Sappi Europe
-Alfeld Mill

B Carmiporo
-Condino Mill
-Ehingen Mill

Sappi Europe - Stockstadt Mill - ISO 50001 certificate -Gratkorn Mill

RESULTS (37)

Sappi Eurcpe - Lanaken Mill - ISO 50001 certificate



https://www.sappi.com/sustainability-certifications
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Tipos de aplicacoes




Processo de Sublimacao: Exemplos de aplicacao

e Fashion
« Home textile

é « Sport textile
!

 Soft Signage

A 3« Industrial

e Commercial

Digital dye-sublimation papers
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Vestuario, moda
Cortinas, cobertores, moveis
Sportswear (bicicleta, natacao,

uniformes de futebol)
Banners, Bandeiras
Substratos duros: Janelas, laminados, ski, raquetes
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Processo de sublimacao: Exemplos de Aplicacoes

Fashion Fashion

Digital dye-sublimation papers
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Processo de sublimacao: Exemplos de aplicacoes sappi

Home Textiles

Digital dye-sublimation papers 13



Processo de sublimacao: Exemplos de aplicacoes sappi

;)T,'Q
Sport Textiles Sport Textiles Sport Textiles
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Digital dye-sublimation papers
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Processo de sublimacao: Exemplos de aplicacoes sappi

Soft Signage Soft Sighage

Digital dye-sublimation papers 15



Historia do processo de Sublimacao: Exemplos de aplicagcoes

Hard Substrates

Digital dye-sublimation papers
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Processo de Sublimacao: Exemplos de aplicacoes

Promotional articles Promotional articles

Promotional articles

sappi

Digital dye-sublimation papers
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Processo de Sublimacéao: Principios

O que significa sublimagé&o?
 Asublimacao corresponde para um material a transicdo de uma fase solida
diretamente para a fase gasosa, sem passar pela fase liquida.

 Durante o processo de sublimacdo, os corantes sdo aquecidos até uma
temperatura de 130°C — 210°C, chegando a fase gasosa, o que permite que
sejam absorvidos pelas moléculas de poliéster.

7_\"* - . ""
Sublimag

@ @

Digital dye-sublimation papers

sappi

O objetivo ¢é obter a melhor liberacdo e a maior quantidade
possivel de tinta impressa do papel para o tecido.

Exemplo de condi¢es de transferéncia:
Prensa aquecida a 205°C T

empo de transferéncia em torno de 30 a 45 segundos
(dependendo dos materiais)

Pressao em torno de 4 bars

tecido

(tratamento/coated) papel para sublimagéo
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Processo de Sublimacao: Exemplos de impressoras

Impressoras jato de tinta de grande formato

Roland
XT-640 HP Stitch S500

Mutoh

Valuejet 1638 Mimaki

1555

Digital dye-sublimation papers

Impressoras industriais de grande formato

DGI Fabrijet HS FTIII

—
MS JP4 Evo

sappi

Impressoras industriais com correia + Single

Pass

Reggiani ReNoir
Compact

19



Processo de Sublimacgao: Produtividade das impressoras sappi

. | MW

N

1000 m?/hr .
Increase of printing head
quantity

& 500 m¥hr Uso paralelo de

O
S . Reqgiani ale 013
S .(&% > eggiani
$ ,Q A ReNoir
F& &
X. & P Mimaki
\Q 'QQ Tiger
Cao Reggiani
Next
300 m?/hr
QQ Rhotex ’
\\) Rhotex
" MS DGl Roland
%\0 I P4 18C Faprijet ZT-1900
S St Epson SC-
\Q — F10000
Mimaki
TS500P 3m20
100 m&/hr
Mimaki
QQ TS300
A% Aumentar a produtividade de

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021
Digital dye-sublimation papers 20

uma Unicaimpressora

v




Processo de Sublimacéao: Fatores influenciadores

NUmero de
passagens

Impressora Calandra/
prensa

RIP Resolucao
Software de

Impressao

Transfer

arameters
Capacidade P

de secagem Velocifade

de

Impressao Catalogo

de cores /
estampas

Digital dye-sublimation papers

sappi

Ambiente

Design
(uso final)
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Tipos de pap



fe ~ . . sappi
Papéis nao revestidos & revestidos PP

Papel ndo revestido Papel revestido

-> Tintas penetrando mais profundamente no papel base - Muito boa retencéo das tintas
Liberacdo limitada Liberacéo facil = liberacdo ideal
Liberacdo nao controlada Menor consumo de tinta

Nitidez de linha limitada Liberacdo controlada = boa previsdo de resultados

Digital dye-sublimation 23



sappi

tidos & revestidos

€1S nao reves

r e

Pap

Papel revestido

Papel ndo revestido

Tecido depois da
transferéncia

Papel depois da
transferéncia

Perda atraves do papel

y

@A 40
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Papéis nao revestidos & revestidos PP

235 = (Cpated ====TIncoated
Color density —_— —
2
1
0.5
Ink load
0
0 50 100 150 200 250 300 350 400
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Our solutions: Coating Technologies - Comparison sappi

Swellable coating
» Mantém as tintas na superficie
 Absorcdo continua do corante pelo polimero

Vantagens: Desafios:
- Liberacéo de cor ideal - Capacidade de carga de tinta limitada
- Temperatura ideal - Néo é perfeitamente adequado para certos

tipos de tintas de conducéo durante a transferéncia (por exemplo, alta
concentracao de glicol)

Revestimento
/Coating

Papel Base

Digital dye-sublimation papers

Revestimento microporoso
» Melhor secagem da tinta gracas ao efeito de capilaridade
 Absorcdo 6tima de glicol

Vantagens: Desafios:

- Secagem Gtima (secagem instantanea) - Desvio de cor pelo uso da impressao
- Perfis de altissima preciséo e resolucédo adaptados ao revestimento expansivel
- Adequado para substratos rigidos - Muito sensivel a umidade do
ambiente - Adequado para a mais nova geracao de impressoras e tintas

0
Revestimento

/Coating

Papel Base
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Nossa solucOes: Tecnologia — Nossas marcas sappi

Papéis Swellable coating Papeis micro porosos
* Transjet Eco Il (1259) * Transjet Boost (1262)
- 68 g/m? - 70 g/m?
- 95 g/m? - 85 g/m?
* Transjet Sportsline (1254) * Transjet Boost (1255)
- 100 g/m? - 130 g/m?
* Transjet Sportsline (1301) * Transjet Industrial (1260)
- 90 g/m? - 60 g/m?
» Transjet Sportsline Hi-Tack (1257) - 100 g/ m?
- 100 g/m? « Transjet Fashion (1261)
* Transjet Sportsline Hi-Tack (1314) - 45 g/m?
- 90 g/m? * Transjet Drive (1297)
- 45 g/m?
- 55 g/m?

Digital dye-sublimation papers 28



re . sappi
Papéis nao revestidos PP

GRAMATU-
RA G/M?

CAPACIDADE DE

PROPRIEDADE NOME DO PRODUTO CARGA DE TINTA

APLICACOES

Basejet

O papel sublimatico nao revestido permite resulta-
Excelente ajuste dos controlados e reprodutiveis gragas a um lado 20, 25, 30, = Moda * * I:I $ $
para o propodsito de impressdo muito liso e fechado. Este papel é 40,50 » Decoragdo

projetado para processos de alta produtividade
combinados com a lideranga em custos.

PLOTTER E IMPRESSORAS INDUSTRIAIS

aln — A\ v

Secagem Boa capacidade Papéis Mais metros corri-
rapida da de secagem de ultraleves dos por rolo para
tinta tinta e retencao producdes mais

Digital dye- de tinta longas 29



Papéis revestidos
+ £ = — X\

Secagem Tacky Perfeita Retengéo de tinta Gramatura
rapida da planicidade ultraleve

tinta

sappi
25 N

Tempos curtos Lado reverso
de transferéncia liso

CAPACIDADE

CARACTERISTICA DE CARGA

NOME DO PRODUTO GRAMATU-

PROPRIEDADE RA G/M?

ESPECIAL

Digital dye-sublimation

Classic
performer

Tack reversivel

Tack reversivel
superior

Melhor secagem
da categoria

Puro industrial

Altamente
produtivo

Desempenho
regular

Transjet Eco Il

Para aplicagdo em uma ampla gama de substratos a base
de poliester e téxteis para uma qualidade e custo-beneficio
excepcionais.

Transjet Sportsline

Revestimento especial termo-ativo para criar aderéncia a
tecidos extensiveis. A aderéncia reversivel entre papel e
tecido evita a formagao de ghosting e reduz o encolhimento
do tecido.

Transjet Sportsline Hi-Tack

Efeito Tack superior para trabalhar com tecidos extremamente
elasticos. Perfeito para atingir a redugc&o maxima do
encolhimento dos tecidos.

Transjet Boost

Secagem instantanea e excelente liberacdo de cor para
permitir impressao de alta velocidade com sub tintas
industriais com maior teor de glicol, por exemplo, para
cabecas de impressdo Kyocera.

Transjet Industrial
Rapida absorgéo de tinta e secagem para impress&o em
impressoras digitais de alta velocidade.

Transjet Fashion

Papel de sublimagao de gramatura ultra-leve para reduzir o
custo e melhorar a produtividade dos processos de produgdo
industrial. Especialmente projetado para ser usado com uma
carga de tinta limitada.

Transjet Drive

Um tratamento especial de reverso lateral para gerar alta
capacidade de impressé@o em impressoras indusfriais com um
sistema de esteira de cola.
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Nossas solucoOes: Lista de produtos

Fashion

e.g. fashion, scarfs, lining.

Home Textile

e.g. bed linen, curtains,
decorative fabrics, pillow

Soft Signage

e.g. displays, exhibition
banners, architecture.

Sportswear

e.g. jerseys, team sportswear,

ski racing wear.

Hard Susbtrates

e.g. Skis, snowboard,
fumiture, glass, metal,

cases. photography.

Plotter Transjet Eco Il 68 g/m? cee eee o . o
Transjet Eco Il 95 g/m? o oo eoe oo oo
Transjet Sportsline 90 — 100 g/m? o (o0) o coe
Transjet Sportsline HT 90 — 100 g/m? o (o0) o oo

Plotter and Transjet Boost 70 g/m? oo eoe o oo o

Industrial printers

Transjet Boost 85 g/m?

Transjet Boost 130 g/m?

Industrial printers

Transjet Fashion 45 g/m?

sappi

Perfectly suitable

Transjet Industrial 60 g/m? oo oo oo . o ee Suitable
Transjet Industrial 100 g/m? o . oo . oo e Acceptable
Industrial printers / |Transjet Drive 45 g/m? Y o o o o Unsuitable
glue belts Transjet Drive 55 g/m? ' oo . o - Not recommendable

Digital dye-sublimation papers
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Papéis para sublimacao: Desafios sappi

Asala de impressao deve ter um ambiente controlado. Pression atmosphérique 101525 Pa  Altt
5 0 5 30 p?-_aﬁ
A umidade absoluta ndo € linearmente proporcional a umidade relativa “"l - S EaBREa T f — 7
enguanto a temperatura varia. Exemplo: . \ZQ Iléa\ NS 1y v
- OaraZ28°C e 60% de umidade relativa contém duas vezes mais vapor que A SN :
0 ar a 23°C e 40% de umidade relativa. S AV L TR T
- Como o papel absorve a umidade do ambiente (ele entra em equilibrio com S l A A -
ela), 0o manuseio durante a impressao e a transferéncia precisa ser feito com N VASNULSENENS T
. . -, . z N S og
cuidado: Com alta umidade no ar, o papel ja absorve umidade do ar, e as SV TS AEZANRN ‘ o=
- ~ - - ~ . - - ) L - M - N
tintas ndo secam mais, ou a capacidade de absor¢do diminui. S S R A o
- Se 0 papel permanecer ou ficar molhado entre a impresséo e a 3/ SRS TR
transferéncia, isso causara problemas durante a transferéncia (vincos — 2 i B —_ p 2
marcas de tigre — cores ndo homogéneas — baixas densidades) £ AL T T DA TS ‘AR
=J | T ] PR T
- - i ! I'-. /)‘ ™~ \ ‘:/" [
. h \ A AEEN “ ~ p/h 2R
. 1 <7 Zaiy T~ P ] 1:-
i J X : (). “‘,‘.{ T =
ﬁ:(g‘? B ;ﬁl S -Q\ = b [ Hx\ P -":-z:k
A AT R PR LR 5 TR TN NRR PR T
b b PR L B AL A%;"" NNE=AD \ IRREES
S Ve RSN SRS AN Eﬁ‘s(‘*‘fk“x | b :
s PR B R O R e RPN
eSS e e NENNE BURSS SN & PR S
SN e S N e RAE SN R AN N SRS
5 10 15 20 25 EIZ' 35 40 45 50 55
Température séche [*C] © Prychralisg (Pascsl FORT 2003-2040
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Papeis para sublimacao: Desafios sappi

A sublimacao digital de tinta téxtil € um processo muito complexo com muitos
componentes individuais que precisam trabalhar juntos para obter os melhores
resultados

 Papel

 Tintas

» Tecidos

« Hardware (impressoras, cabecas de impressao, temperatura da calandra)
 Impressora e Software de impressao/ Gerencuamento de cores
 Calandra (temperatura — tempo — pressao)

 Climatizagao da sala (23-24°C, 45-50% humidade relativa)

Digital dye-sublimation papers 39
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Discussao / Perguntas

Amplify — Beauty. Energy. Vitality.
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